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Mas outils sont construits en acier de qua|ité en deux versions:
- bonifiés & 42 + 48 HRC
- femprés & induction & 52 = 40 HRC
ls sont disponibles dans les longueurs: 415 mm, 835 mm et fractionnés,

Qur fools are made quality steel and con be offered in two versians:

- hardened and tempered at 42 + 48 HCR

- induction hardened at 52 = 60 HCR
The tools are available in lengths of: 415 mm, 835 mm ond segmented.
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Unsers Werkzeuge werden aus Gualitatsstahl hergesie!h und werden angeboten:
- vergiitet auf eine Festigkeit von 1.350 + 1.580 N/ mm2
- induktionsgehériet auf 52 - 40 HCR
Die Werkzeuge kéinnen in folgenden Langen geliefert werden:

B35 mm
415 mm
Stendardunterteilung.
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